NA NAVSTEVE V zCU

PLZEN LAKA NEJMLADSI
STROJARSKOU GENERACI

Seminaf ,Dny obrabéni pro stfedni Skoly* na Fakulté strojni ZCU v Plzni
ukazal, jak Ize moderni strojirenstvi propojit s prvky Al. Klicovym tématem bylo
vyuziti systému NEO-ITA, ktery na zékladé dat o stroji, materialu a aplikaci
umozniuje optimalizovat volbu nastroju i feznych podminek a tim zvySovat
efektivitu a stabilitu obrabéciho procesu.

e dnech, kdy v Evropé zacinalo ast-
Vronomické jaro, se na Fakultu strojni

Zapadodeské univerzity v Plzni (ZCU)
sjeli uCastnici tradicniho seminare ,,Dny ob-
rabéni pro stfedni Skoly*, ktery pro studenty
pripravila ve spolupréci se ZCU spole¢nost
ISCAR a firma SolidVision.

Letodniho ro¢niku Dnd obrabéni na ZCU,
ktery predstavoval jiz Etvrté pokracovani této
oblibené akce, se zUi¢astnilo vice nez 100 stu-
dentll a 20 pedagogu, ktefi si prijeli rozsifit
své védomosti. Z jednodenni akce museli or-
ganizatofi vytvorit dvoudenni koncept, jelikoz
kapacita posluchamny by nebyla dostate¢na
a zaroven by nebylo mozné organiza¢né za-
jistit plynulé stfidani G¢astnikd u praktickych
ukdazek.

Obsahem akce byly pfednaskové bloky
s teoretickymi poznatky, které byly nasledné
ovéreny v praktickych ukazkach obrabéni na
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modernich strojich s nastroji ISCAR, pficemz

cely seminar byl zaméren predevSim na umé-
lou inteligenci, ktera se prolinala vSemi ¢astmi
programul.

Skola i praxe ruku v ruce

V prvni ¢asti prednaskového bloku seznamil
Ing. Lubos$ Kroft, Ph.D., z Katedry techno-
logie obrabéni ZCU Géastniky s moznostmi,
které Fakulta strojni nabizi. Zd(raznil zejména

Ugastnici si mohli na
vlastni oCi ovérit, jak
zasadni vliv maji rezné
podminky na utvareni
trisky, stabilitu procesu

a zivotnost nastroje.

propojeni univerzity s prdmyslovou praxi

a vyznam vyzkumného centra RTI (Regio-
nalni technologicky institut), které patfi mezi
vyznamné partnery primyslovych podnik(
v oblasti vyzkumu a vyvoje.

Na néj navazal Ale$ Dobry, Aerospace
Manager spole¢nosti ISCAR, ktery predsta-
vil systém NEO-ITA jako pokrocily nastroj
pro vybér obrabécich nastrojd vyuzivajici
prvky umeélé inteligence. Vysvétlil, jak systém
pracuje s daty o stroji, materidlu i aplikaci
a jak pomaha optimalizovat technologicka
rozhodnuti.

Ugastnici se zarover seznamili s principy
fungovani Al, véetné zakladnich pojmd, jako
je strojové uceni nebo hluboké uceni (deep
learning), a s jejich praktickym vyuzitim ve
strojirenstvi.

Dopoledni ¢ast pokracovala blokem
spolecnosti SolidVision, ktera predstavila
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moznosti vyuziti Al v prostfedi CAD/CAM sys-
témd, napfiklad v oblasti automatizace navrhu
a generovani obrabécich operaci.

Prednaskovy blok uzavrel Jifi Hruska z RTI
ZCU prezentaci projektu Skills Czech Re-
public zaméreného na mladé talenty v oblasti
CNC obrabéni.

Kazdy z prednaskovych bloku byl za-
konc¢en znalostnim kvizem, ktery zabavnou
formou shrnoval hlavni poznatky z pfednasek
a odmeénoval nejuspésnéjsi ucastniky.

Obrabéni ,,nazivo“

Odpoledni ¢ast byla vénovana praktickym
ukézkam obrabéni v laboratofich RTI, kde se
Ucastnici seznamili s modernimi obrabécimi
technologiemi a nastroji spole¢nosti ISCAR.

Ukazky zahrnovaly operace soustruzeni
i frézovani na modernich strojich, napfiklad na
soustruznicko-frézovacim centru DMG MORI
CTX beta 1250 TC 4A a vertikalnim obrabé-
cim centru MCU 450VT-5X.

Na soustruznicko-frézovacim centru DMG
MORI CTX beta 1250 TC 4A byla prakticka
ukazka zameérena predevsim na demonstraci
vyznamu spravné volby feznych podminek,

s ¢imz mUze vyznamné pomoci napriklad
systém NEO-ITA. Ug&astnici mohli sledovat, jak
zména feznych parametr(l ovliviiuje utva-
feni tfisky, zatizeni stroje, stabilitu procesu

o Na leto$ni Dny obrabéni si ptijelo na ZCU
rozsifit své védomosti vice nez 100 studentil
a 20 pedagogdl.

Q Teoretické poznatky z prednasek byly nasledné
ovéreny v praktickych ukazkach.

o Na soustruZnicko-frézovacim centru CTX beta
1250 TC 4A byl demonstrovan vyznam spravné
volby feznych podminek, s kterym pomohl systém
NEO-ITA.

o Studenti se mohli na vlastni o¢i presvédcit,
jak zména feznych parametr(i ovlivni utvareni
tfisky i stabilitu procesu.

e Moderni nastroje na vystavnim stojanu, ktery
univerzité vénovala firma ISCAR.
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i Zivotnost nastroje. V doprovodné brozure byly
jednotlivé nastroje zamémé uvedeny opako-
vané s rliznymi feznymi podminkami, aby bylo
mozné tyto rozdily nazorné porovnat.

Pro lepsi pochopeni byly na pracovisti
pfipraveny také vzorky tfisek, na nichz bylo
mozné sledovat vliv feznych parametrd na
jejich tvar a charakter. Studenti i jejich kantofi
tak mohli vnimat nejen vizudlni rozdily, ale
také zmény zatiZeni stroje a zvukového proje-
Vu pfi obrabéni.

Ukéazky obrabéni na frézovacim centru
MCU 450VT-5X byly zaméfeny predevsim
na Ctyfi zakladni hrubovaci technologie,
dopInéné o operaci frézovani kapsy zavr-
tavaci frézou MDR z fady QUICK-D-MILL
a operaci frézovani plochy ¢elni frézou 1Q845
FSY z fady DOVE-IQ-MILL, ktera vyuziva
oboustranné ¢tvercové desticky 1Q845 SYHU
s osmi feznymi hranami.

V ramci ukazek bylo mozné sledovat
technologii plunzrovani, trochoidalni obra-
béni 7bfitou monolitni frézou se stfidavym
stoupanim Sroubovice EC-H7 a obrabéni po
vrstvach, a to jak klasickou 90° frézou E90SO
D16 se Ctvercovymi destiCkami, tak i vysoko-
posuvovou frézou FFQ4 z fady MILL-4-FEED
o priméru 16 mm pro &tvercové jednostranné
desticky.

Zvolené nastroje zaroven demonstrovaly
moznost nahrazeni monolitnich nastrojd
nastroji s vymeénitelnymi bfitovymi desticka-
mi, coz je v soucasné dobé rostoucich cen

U v8ech operaci byly diskutovany vyhody
a nevyhody jejich pouziti ve vyrobni praxi,
véetné porovnani kvality obrobenych povrchd
a zbytkového materialu. Ugastnici si tak
mohli pfimo porovnat vhodnost jednotlivych
technologii i nastrojt a jejich vliv na vysledny
proces obrabeéni.

Akce znovu potvrdila, Ze propojeni vzdeé-
lavani s praxi ma zasadni vyznam. Studenti
méli moznost vidét moderni strojirenstvi jako
dynamicky obor, ktery je Uzce propojen s di-
gitalizaci a umélou inteligenci a nabizi Siroké
moznosti budouciho uplatnéni. l

Josef ValiSka
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