TEMA NASTROJE PRO CNC OBRABENI A JEJICH INOVACE

NASTROJE ISCAR PRO FREZOVANI
S VYSOKYM POSUVEM o
KDY A PROC PREKONAVAJI KONVENCNI

FREZOVANI

V dnesnim vysoce konkurencnim vyrobnim prostredi je uspéch stale vice
definovan produktivitou, spolehlivosti a efektivitou. Obrabéci strategie,

které zkracuji strojni Casy pfi zachovani zivotnosti nastroje a stability procesu,
jiz nejsou volitelnou vyhodou — stavaji se nezbytnosti.
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ezi tyto strategie patfi i frézovani s vy-
M sokym posuvem (HFM - High Feed

Milling), které se prosadilo jako jedno
z nejefektivnéjsich feSeni. Spole¢nost ISCAR
zde sehrava vedouci roli — systematicky tuto
technologii rozviji a Uspésné zavadi do prd-
myslové praxe prostrednictvim osvédcenych
nastrojovych fad, jako jsou LOGIQ-4-FEED,
NEO-FEED a monolitni frézy CHATTERFREE
HFM.

Malé hloubky rezu s vysokymi posuvy
Frézovani s vysokym posuvem se odliSuje od
tradi¢niho pfistupu k ubéru materialu, ktery je
zaloZen na velkych axiélnich hloubkach rezu.
Namisto toho vyuziva velmi malé hloubky
fezu v kombinaci s mimoradné vysokymi
posuvy a malym uhlem nastaveni, obvykle
v rozmezi 10°-20°.

Tato geometrie zajiStuje priznivéjsi rozlozeni
feznych sil, diky éemuz mlze nastroj pracovat
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pfi vysokych posuvech, aniz by dochazelo
k pretézovani fezné hrany nebo vietena obra-
béciho stroje.

Frézy ISCAR pro vysoké posuvy, jako je
fada LOGIQ-4-FEED nebo frézy NEO-FEED
s rybinovym l0zkem uréené pro vyménitelné
oboustranné Ctvercové desticky FFQ8 SZMU
s osmi feznymi hranami, jsou konstruova-
ny prave s cilem maximalné vyuzit téchto
principd. | zdanlivé ,lehky* fez se tak méni ve
vysoce produktivni obrabéci proces.

Frézovani s vysokym
posuvem se podarilo
posunout na uroven
robustni a vysoce
produktivni obrabéci

strategie.

Jednim z kliovych ddvodd, pro¢ nastroje
ISCAR pro frézovani s vysokym posuvem
prekonavaji konvenéni frézovani, je zpUsob,
jakym je fizeno zatizeni feznymi silami. Maly
Uhel nastaveni sméruje vétSinu sil v axialnim
sméru - tedy do vietena — namisto radialniho
zatizeni nastroje a obrobku.

Tim dochazi k vyraznému zvyseni stability
obrabéni, omezeni vibraci a chvéni a sou-
¢asné i k minimalizaci vychyleni nastroje
vlivem prdihybu, zejména pfi velkém vyloZeni
nastroje.

Spole¢nost ISCAR tyto naroky fesi robustni
konstrukci frézovacich téles a odolnymi bri-
tovymi destickami. Typickym pfikladem jsou
desticky NEO-FEED s pevnou feznou hranou
a dale upinaci stopky MULTI-MASTER MM
S-A-AV s vnitfnim tlumicim mechanismem
systému WHISPERLINE, které zajistuji stabilni
vykon i pfi dlouhém vylozeni nastroje nebo
na strojich s nizsi tuhosti, tedy v podminkéach,

FOTO: ISCAR



!

waiht

kde se slabiny konvenénich frézovacich stra-
tegii projevuji nejvyraznéji.

| kdyz se frézovani s vysokym posuvem
vyznacuje malou hloubkou fezu (ap - axialni
hloubka), dosahuje velmi vysokych hodnot
objemového Ubéru materidlu (MRR). Moznost
pracovat s posuvy nékolikanasobné vyssimi
nez u konvenéniho frézovani, v kombinaci
s efektem ztenceni tfisky, umoznuje frézam
ISCAR odebirat vétsi objem materidlu za jed-
notku ¢asu — zejména pfi hrubovacich a polo-
hrubovacich operacich. Rada nastrojil, jako je
LOGIQ-4-FEED se ¢tyfmi feznymi hranami na
jedné desti¢ce FFX4 XNMU, vyrazné zvySuje
ekonomiku obrabéni a sou¢asné umoznuje
nasazeni agresivnich feznych podminek.
Kratsi strojni Casy, lepsi vyuziti vykonu vietena
a celkové vyssi produktivita ¢ini z HFM feSeni
ISCAR atraktivni volbu pro vyrobce, ktefi
potfebuiji zvysit vykon bez nutnosti investic do
novych stroju.

Predvidatelna Zivotnost nastroje
Dal$i oblasti, kde se systémy ISCAR pro
vysoké posuvy vyrazné prosazuii, je zivotnost
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ﬂ Vysokoposuvova fréza LOGIQ-4-FEED FFX4
FD pro specidlné tvarované oboustranné vysoce
pozitivni desticky FFX4 XNMU se Ctyfmi feznymi
hranami. Tato fada néstrojii umozriuje obrabét
s vysokymi hodnotami posuvu (0,2—1,2 mm/zub)
a dosahnout vys$si produktivity.

Q Rada NEO-FEED je k dispozici ve dvou
provedenich téles, které se lisi riiznym dhlem
nastaveni desticky. Télesa FFQ8-12 maji thel
nastaveni desticky 12° (viz obr.) a jsou uréena
pro vysoké posuvy s malou hloubkou fezu,
télesa MFQ8-12 maji uhel nastaveni desticky
22,5° a jsou uréeny pro zvy$ené hodnoty
posuvu a vy$si hloubku fezu. Do obou typl téles
se upinaji ¢tvercové oboustranné desticky
FFQ8 SZMU s osmi feznymi hranami —
fz=0,2-1,5 mm/zub.

e Antivibraéni upinaci stopka MULTI MASTER
WHISPERLINE s integrovanym tlumicim
mechanismem u¢inné potladuje vibrace, zajistuje
klidny chod nastroje a umoziuje stabilni obrabéni
hlubokych dutin s velkym vyloZenim pfi vysokych
feznych parametrech.

nastroje. Vyménitelné bfitové desticky vyrabé-
né z pokrocilych karbidovych jakosti, jako jsou
IC830, 1C882 nebo 1C808, kombinuiji houzev-

naté substraty s vysoce odolnymi PVD a CVD
povlaky. Tyto jakosti jsou optimalizovany pro
praci pfi vysokém zatizeni a tepelnou stabilitu.
Diky rovnomérnéjSimu rozlozeni feznych sil
probiha opotfebeni postupné a predvidatelné,
nikoliv nahlym vylamovanim ostfi nebo jeho
kolapsem. Ve srovnani s konvencnim frézo-
vanim, kde ¢asto dochazi k tepelnym trhlinam
nebo nerovnomérnému opotrebeni, nabizeji
nastroje ISCAR pro HFM vysSi spolehlivost

a stabilngjsi vykon v pribéhu celé Zivotnosti
nastroje.

Vyhody se jesté vyraznéji projevi pfi obra-
béni obtizné obrobitelnych materidl(. Kalené
oceli, korozivzdorné oceli, Zarupevné slitiny
na bazi niklu, jako je Inconel a Rene, slitiny
titanu, ale i nastrojové oceli predstavuiji pro
konven¢ni frézovani znacnou vyzvu. Nastroje
ISCAR pro frézovani s vysokym posuvem,
zejména LOGIQ-4-FEED pro oceli a nerezové
materidly a feSeni NEO-FEED pro houzevnaté
slitiny, umoznuji udrzet vysokou produktivitu
i pti obrabéni téchto materialll bez negativniho
dopadu na Zivotnost nastroje. Diky tomu na-
chazeji Siroké uplatnéni v leteckém prdmyslu,
vyrobé forem a zapustek i v energetice.

Frézovani s vysokym posuvem se osvédcu-
je také pfi obrabéni slozitych tvard. Hrubovani
kapes, zanofovani po rampe, kruhova interpo-
lace i 3D tvarové frézovani tézi z mensiho zati-
zeni nastroje pfi malych hloubkach rezu. Frézy
ISCAR pro vysoké posuvy jsou konstruovany
tak, aby podporovaly plynulé zanofovani a vi-
ceosé strategie obrabéni. Umozniuiji tak efek-
tivni obrabeéni slozitych dutin a komplexnich
geometrii pfi vysokych feznych rychlostech
a soucasné snizuji riziko zni¢eni nastroje, coz
jsou situace, kde konvencni frézovani obvykle
vyzaduje konzervativni fezné podminky a delsi
strojni Casy.

Prestoze ma konvenéni frézovani své misto,
zejména pii dokoncovacich operacich vyza-
dujicich vétsi axialni hloubky fezu nebo velmi
dobrou drsnosti povrchu, v oblasti hrubovani
a polohrubovani jednoznaéné dominuje frézo-
vani s vysokym posuvem. V téchto aplikacich
fady nastrojli ISCAR, jako jsou LOGIQ-4-
-FEED, NEO-FEED a dal$i HFM feseni, dlou-
hodobé prekonavaji tradi¢ni frézovaci nastroje.

Diky kombinaci promyslené geometrie na-
stroje, pokroCilych materidld a presné fizeného
zatizeni feznymi silami se spole¢nosti ISCAR
podarilo posunout frézovani s vysokym posu-
vem na Uroven robustni a vysoce produktivni
obrabéci strategie. Pfi spravném nasazeni pfi-
nasi kratsi strojni Gasy, delsi zivotnost nastroju
a vyssi spolehlivost procesu.

Pro vyrobce usilujici o redlnou konkurenéni
vyhodu nepfedstavuije frézovani s vysokym
posuvem pouhou alternativu ke konvenénim
metodam, ale novy standard efektivniho
obrabéni. H
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